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L. RIASSUNTO 



Le capsule vengono disposte su di un primo supporto rigido 
(Al) mobile a passi muni to di una prima molteplicita di sedi 
(Bl) atte a contenere ciascuna una rispettiva capsula (7), il 
supporto (Al) essendo atto a presentare le capsule a mezzi 
(5) atti a distribuire una soluzione sigillante lungo il bor- 
do del coperchio (7B) di ciascuna capsula. Le capsule (7) che 
hanno ricevuto la soluzione vengono quindi trasferite da det- 
to primo supporto rigido (Al) ad un secondo supporto rigido 
(A3) mobile a passi munito di una seconda molteplicita di se- 
di (B3) atte a contenere una rispettiva capsula (7), il se- 
condo supporto rigido (A3) trasferendo quindi a sua volta le 
capsule (7) ad una stazione di scarico (S) dopo un tempo suf- 
ficiente al consolidamento della sigillatura. 

(Fig.l) 
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PIEMONTESE Giuseppe 
a FIRENZE (FI) 

"UN PROCEDIMENTO DI SIGILLATURA DI CAPSULE ED UN ' AT- 
TREZZATURA PER ATTUARLO" 

DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce ad un procedi- 
mento e ad un ' attrezzatura per sigillare capsule forma- 
te da un corpo e da un coperchio inseriti in senso as- 
siale e parzialmente uno dentro l'altro, ad esempio 
capsule cilindriche di gelatina solida contenenti far- 
mac i da somministrare per via orale insieme alia capsu- 
la. 

E' conosciuto un procedimento (ed un relativo di- 
spositive per attuarlo) che prevede di depositare le 
capsule in rispettive sedi ricavate e distribuite rego- 
larmente in stecche di un convogliatore a nastro. Que- 
sto convogliatore e atto a presentare le capsule ad un 
elemento distributore di una soluzione sigillante lungo 
il bordo del coperchio della capsula, e quindi a mante- 
nere le capsule in un ambiente ventilato per il tempo 
sufficiente all ' essiccazione ed al consolidamento della 
sigillatura. Un tale procedimento e ad esempio utiliz- 
zato da attrezzature denominate "Hicapseal 40" e "Hi- 
capseal 100" commercializzate da "Schaefer Technogies 
Inc., 4251 N.Shadeland Av. -Indianapol^NlN) 46226 USA. 
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Un inconveniente importante di tali attrezzature e la 
grande quantita di stecche con sedi per le capsule ne- 
cessaria per assicurare 1 1 essiccazione ed il consolida- 
mento della sigillatura prima dello scarico delle cap- 
5 sule sigillate. Con tale disposizione, ogni volta che 
viene cambiata la forma e/o la dimensione delle capsule 
da sigillare, devono esser.e sostituite tutte le stec- 
che, con un T operazione laboriosa e che immobilizza 
1 1 attrezzatura per un tempo considerevole . 

10 La presente invenzione ha lo scopo di ridurre so- 

stanzialmente tale inconveniente. 

L 1 invenzione comprende un procedimento che prevede 
di disporre le capsule da sigillare in rispettive sedi 
di un primo supporto rigido mobile a passi, il supporto 

15 essendo atto a presentare le capsule a mezzi di distri- 
buzione di una soluzione sigillante opportunamente ri- 
scaldata luhgo il bordo del coperchio di ciascuna cap- 
sula, a trasportare le capsule cosi umettate per un 
certo numero di passi fino ad una postazione di trasfe- 

20 rimento in un secondo supporto rigido mobile a passi 
munito di una molteplicita di sedi atte ciascuna a con- 
tenere una rispettiva capsula, il numero di sedi di 
detto secondo supporto essendo molto superiore, . even- 

.[ r tua.lmente multiplo, di que Ho delle sedi del primo sup- 

25 porto . II . secondo supporto mobile trasporta quindi a 
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sua volta le capsule per un certo numero di passi fino 
ad una postazione di scarico delle capsule sigillate. 
II tempo di sosta di ciascun supporto fra un passo e 
l'altro ed il numero di passi necessari per passare una 
capsula umettata alio scarico sono tali per cui il tem- 
po complessivo trascorso fra la distribuzione della so- 
luzione sigillante sulla capsula e lo scarico sia suf- 
ficiente al consolidamento della sigillatura. 

Le sedi dei supporti sono di forma tale da conte- 
nere le capsule con minimo gioco. 

II cambio di formato delle capsule da sigillare 
comporta pertanto la sostituzione dei due supporti ri- 
gidi, operazione semplice e rapida,- con vantaggio ri- 
spetto alia tecnica nota citata. 

. In una forma preferita di attuazione dell'inven- 
zione, il procedimento prevede che le capsule siano di- 
sposte nel primo supporto rigido secondo un assetto 
orizzontale e nel secondo supporto rigido in assetto 
verticale. In tal modo, poiche 1 1 ingombro in lunghezza 
delle capsule generalmente e molto maggiore di quello 
in larghezza, sul secondo supporto pud essere disposto 
un numero di capsule assai grande, pur mantenendo per 
tale supporto una dimensione contenuta, ad esempio con 
un ingombro sostanzialmente simile a quello del primo 
supporto • 
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Preferibilmente, le capsule nel secondo supporto 
sono disposte con il coperchio rivolto in basso, per 
consentire lo scarico per gravita delle capsule dal- 
1 * attrezzatura di sigillatura. 

L'invenzione riguarda anche un ' attrezzatura per 
attuare il procedimento di cui sopra, attrezzatura che 
prevede mezzi di alimentazione di capsule orientate da 
sigillare, mezzi di distribuzione di una soluzione si- 
gillante sulle capsule ed una unita computerizzata di 
controllo atta a coordinare gli organi dell • attrezzatu- 
ra per eseguire detto procedimento. Secondo l'invenzio- 
ne, 1 * attrezzatura comprende inoltre: 

due support! rigidi mobili a passi, ciascuno pre- 
sentante sedi atte a contenere con minimo gioco le cap- 
sule da sigillare, le sedi del secondo supporto essendo 
in numero molto maggiore delle sedi del primo supporto; 

per ciascun supporto mobile, rispettivi mezzi di 
avanzamento a passi; 

mezzi di trasferimento delle capsule dal primo al 
secondo supporto mobile; e 

mezzi di scarico dal secondo supporto mobile delle 
capsule sigillate. 

In una forma di attuazione preferita dell'i 
zione, detti support! mobili hanno la forma di pi 
forme circolari ad asse verticale girevoli sul pro 
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asse e di spessore simile a quello delle capsule da si- 
gillare. Dette sedi per contenere le capsule di ciascu- 
na. piattaf orma sono aperture passanti ricavate nella 
piattaforma e distribuite regolarmente secondo circon- 
ferenze coassiali, ciascuna piattaforma essendo appog- 
giata sopra ad un rispettivo ripiano fisso per impedire 
la caduta delle capsule, 

Pref eribilmente, le aperture della prima piatta- 
forma sono distribuite in ugual numero secondo una o 
piu circonf erenze concentriche distanziate e le apertu- 
re della seconda piattaforma sono distribuite in ugual 
numero secondo un maggior numero di circonf erenze con- 
centriche equidisti radialmente. 

I mezzi di sigillatura impiegati nell 1 attrezzatura 
nota citata comprendono almeno un elemento distributore 
di una soluzione sigillante a forma di disco sottile ad 
asse orizzontale, il cui bordo e parzialmente immerso 
in una vaschetta contenente la soluzione liquida sigil- 
lante opportunamente riscaldata. II disco viene a con- 
tatto successivamente, una alia volta, con le capsule 
sollevandole leggermente dal loro supporto e conferendo 
loro un moto di rotazione. In tal modo il disco trasfe- 
risce un po' di soluzione liquida dalla propria perife- 
ria alia periferia del bordo del coperchio della capsu- 
lar La periferia del disco, in sezione radiale, e con- 
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figurata a scalino, in modo da venire in contatto sia 
con il coperchio che con il corpo della capsula. La so- 
luzione puo cosi bagnare entrambe le parti della capsu- 
la e, penetrando fra loro per capillarita, sigillarle 
una con l'altra. Tuttavia ciascuna capsula e frenata 
nella rotazione dall ? attrito contro il contorno della 
sede in cui si trova, ed e pertanto possibile che la 
sua rotazione sia irregolare e che non tutto il contor- 
no del coperchio resti umettato con il liquido sigil- 
lante . 

Secondo la presente invenzione > per distribuire sul 
bordo delle capsule il liquido sigillante, si utilizza 
un dispositivo simile in cui tuttavia, per superare ta- 
le inconveniente, in corrispondenza del disco distribu- 
tor di soluzione sigillante e previsto un elemento 
oscillante comprendente un rullo motorizzato di pres- 
sione che ruota insieme al disco nello stesso senso di 
questo e con la stessa velocita periferica, e che si 
appoggia sulla capsula da sigillare dalla parte opposta 
del disco distributore . In tal modo la capsula - guida- 
ta entro la propria sede - rimane presa fra il disco 
distributore ed il rullo di pressione, entrambi ruotan- 
ti concordemente, assicurando una rotazione uniforme 
della capsula. Pref eribilmente, il rullo di pressione 
presenta sulla periferia, per ciascuna capsula, una 
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coppia di guarnizioni in gomma od altro materiale resi- 
liente, atte - a guisa di due dischi affiancati a limi- 
tata distanza fra loro - ad entrare in contatto con la 
capsula da parti opposte rispetto al bordo del coper- 
chio della capsula. Tali guarnizioni sono ciascuna di- 
stanziata da tale bordo, per non venire a contatto con 
la soluzione ivi distribuita. 

Per il trasferimento delle capsule dalla prima al- 
ia seconda piattaf orma, le piattaforme - con i rispet- 
tivi ripiani fissi - sono fra loro parzialmente sovrap- 
poste in pianta ed avvicinate verticalmente una sopra 
l'altra, per consentire un trasferimento a caduta. In- 
fatti, nel ripiano fisso posto sotto la piattaforma su- 
periore, per ogni circonf erenza di aperture, e prevista 
un'apertura di passaggio atta a consentire la caduta di 
una capsula da una sede della piattaforma superiore ad 
una sede della piattaforma inferiore, e sotto al disco 
inferiore sono previsti mezzi di aspirazione atti ad 
accelerare e guidare tale caduta. Inoltre il complesso 
della seconda piattaforma con il relativo piano fisso 
pud essere mosso radialmente a passi rispetto alia pri- 
ma piattaforma, per presentare in successione una di- 
versa fila circolare di aperture per ricevere le capsu- 
le. 

Preferibilmente, le capsule da sigillare sono di- 
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sposte nella prima piattaforma in un assetto orizzonta- 
le con l'asse della capsula disposto radialmente, e, 
per capsule di forma allungata, nella seconda piatta- 
forma in assetto verticale, essendo previsti mezzi per 
5 la variazione dell 1 orientamento delle capsule durante 
il loro passaggio dalla prima alia seconda piattaforma. 
In tal modo, poiche la sezione trasversale delle capsu- 
le e in genere molto minore di quella assiale, sulla 
seconda piattaforma e possibile distribuire un grande 

10 numero di capsule, molto superiore a quanto possibile 
nella prima piattaforma. 

Detti mezzi per la variazione di orientamento com- 
prendono, in ciascuna apertura di passaggio del ripiano 
fisso adiacente alia prima piattaforma, due sporgenze 

15 di sostegno della capsula da trasferire, tali sporgenze 
essendo disposte internamente all 'apertura in corri- 
spondenza delle opposte estremita della capsula. Una di 
tali sporgenze, mediante un attuatore pilotato, e spo- 
stabile per liberare il passaggio e lasciar cadere 

20 un 1 estremita della capsula, la quale cosi si inclina 
ribaltandosi da un assetto orizzontale ad uno verticale 
mentre e aspirata da detti mezzi di aspirazione entro 
una sede del secondo disco. 
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in tempi prescelti la rotazione a passi delle due piat- 
taforme e la traslazione relativa della seconda piatta- 
forma rispetto alia prima, 1 T azionamento dei mezzi di 
trasferimento delle capsule dalla prima alia seconda 
piattaforma, ed in generale il f unzionamento sincroniz- 
zato dei mezzi di alimentazione delle capsule e di di- 
stribuzione della soluzione sigillante. 

II trovato sara meglio compreso seguendo la de- 
scrizione e l'unito disegno, il quale mostra una esem- 
plificazione non limitativa del trovato stesso, in par- 
ticolare un ■ attrezzatura secondo l'invenzione per si- 
gillare capsule di forma allungata che contengono un 
farmaco* Nel disegno: la 

Fig.l mostra una vista in pianta di un 1 attrezzatu- 
ra per sigillare capsule secondo 1 T invenzione; la 

Fig. 2 mostra una vista laterale parziale ingrandi- 
ta in sezione secondo II-II di Fig.l; la 

Fig. 3 mostra il dettaglio III della Fig.l ingran- 
dito; le 

Figg.4 e 4A mostrano ciascuna una vista in sezione 
secondo IV- IV di Fig. 3, in due assetti diversi degli 
organi rappresentati ; la 

Fig. 5 mostra una vista parziale in pianta ed in 
sezione secondo V-V di Fig. 4; la 

Fig. 6 mostra il dettaglio VI della Fig.l ingrandi- 
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to; la 

Fig. 7 e 8 mostrano rispettive viste in sezione se- 
condo VI I -VI I e VIII-VIII di Fig. 6; la 

Fig. 9 mostra una vista in sezione secondo IX-IX di 
5 Fig. 8; e la 

Fig. 10 mostra il dettaglio X di Fig. 8 ingrandito. 
Le capsule 7 (Fig. 10) da sigillare hanno una forma 
allungata con sezione trasversale circolare e sono for- 
mate da un corpo 7A e da un coperchio 7B cavi, il C o- 
3 perchio essendo inserito sul corpo. 

Con riferimento alle Figg.l e 2, 1 • attrezzatura 
comprende una coppia di assiemi discoidali 1, 3 ad asse 
verticale, che comprendono ciascuno una piattaforma 
circolare superiors Al, A3, girevole attorno ad un ri- 
spettivo albero verticale Zl, Z3; nelle dette piatta- 
forme sono ricavate rispettive molteplicita di aperture 
passanti Bl, B3 atte a ricevere ciascuna una capsula 7 
da sigillare. Ciascuna piattaforma e sovrapposta a leg- 
gera distanza (ad esempio 1 mm) ad un rispettive ripia- 
no fisso DI, D3, ed e munita di un dispositive di avan- 
zamento che comprende un braccio El, E3 girevole attor- 
no al rispettive albero Zl, Z3 ed alia cui estremita e 
applicato un martinetto pneumatico Fl, F3 atto ad impe- 
gnare/disimpegnare un perno Gl, G3 in successive tacche 
HI, H3 ricavate sulla periferia della piattaforma, per 
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trascinarla in rotazione. Le tacche HI, H3 sono unifor- 
memente distribuite sulla periferia di ciascuna piatta- 
forma Al, A3. Per ciascuna piattaforma Al, A3, un ri- 
spettivo dispositivo di avanzamento, non mostrato nel 
disegno, fa ruotare periodicamente ciascun braccio El, 
E3 di un angolo pari al passo angolare delle tacche con 
un tempo di sosta prefissato fra una rotazione e l'al- 
tra, e 1 ' azionamento del martinetto Fl, F3 e coordinato 
con tale movimento di oscillazione in modo da provocare 
la rotazione intermittente di ciascuna piattaforma Al, 
A3 nel senso delle f recce LI, L3 . Fra un avanzamento 
angolare e l'altro, ciascuna piattaforma Al, A3 e man- 
tenuta nella posizione raggiunta mediante un rispettivo 
dispositivo di arresto elastico o comandato, non rap- 
presentato nel disegno, che si impegna nelle tacche HI, 
H3. 

Le aperture Bl sono distribuite unif ormemente sul- 
la piattaforma Al in ugual numero, con lo stesso passo 
angolare delle tacche HI, secondo due circonf erenze 
concentriche VI, wi fra loro distanziate di una distan- 
za (d) , le aperture delle due circonf erenze essendo al- 
lineate fra loro in senso radiale due a due. 

Mediante una tramoggia di caricamento ed un dispo- 
sitivo di orientamento di per se conosciuti, ed inoltre 
mediante una coppia di condotti 9 sfocianti sopra la 
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piattaforma Al in corrispondenza di una postazione C di 
alimentazione, le capsule vengono disposte nelle aper- 
ture Bl del disco Al in assetto orizzontale, appoggiate 
sulla superficie superiore del ripiano fisso DI, con 
l'asse orientato radialmente alia piattaforma. La forma 
delle aperture Bl e per lo piu rettangolare, per conte- 
nere con minimo gioco la capsula disposta orizzontal- 
mente, e presenta al centro due incavi opposti C 
(Fig. 3) in corrispondenza del bordo del coperchio 7B 
della capsula, in modo che il contorno dell ' apertura 
non venga in contatto con la soluzione liquida distri- 
buita lungo il bordo del coperchio della capsula. 

Mediante mezzi di trasf erimento, che saranno de- 
scritti nel seguito, le capsule sono quindi trasferite 
dalla piattaforma Al nelle aperture B3 della piattafor- 
ma A3. Le aperture B3 sono di forma circolare ed atte a 
contenere con minimo gioco la capsula in assetto verti- 
cale, con il coperchio 7B orientato verso il basso. Ta- 
le disposizione consente di ricavare nella piattaforma 
A3 un numero di aperture quintuplo di quello ricavato 
nella piattaforma Al, dette piattaforme avendo dimen- 
sioni d'ingombro circa uguali. Le aperture B3 sono di- 
stribuite unif ormemente sulla piattaforma A3, con lo 
stesso passo angolare delle tacche H3, secondo 
quafitita di circonf erenze concentriche (nel pres 
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esempio dieci) fra loro distanziate radialmente di un 
passo (p) costante pari ad un quinto della distanza ra- 
diale (d) delle aperture Bl della piattaforma Al (vedi 
anche Fig. 2) . Le aperture B3 delle varie circonf erenze 
5 sono allineate fra loro in senso radiale e, per la ra- 
gione che sara chiarita in seguito, si considerano di- 
vise radialmente in due gruppi di cinque, un gruppo 
esterno V3 ed un gruppo interno W3 . 

Accostato alia prima piattaforma Al, a valle della 

10 postazione 9 nel senso LI di rotazione, e applicato al- 
ia base dell 1 attrezzatura un dispositivo distributore 
di soluzione liquida 5 (vedi anche Figg.5 a 10) che 
comprende, per ciascuna fila di aperture VI, Wl della 
prima piattaforma Al, un disco sottile 11, 13, ambedue 

15 parzialmente immersi in una vaschetta 12 di soluzione 
liquida. II bordo dei dischi 11, 13 e di spessore ugua- 
le al tratto di capsula da umettare e, attraverso ri- 
spettive aperture passanti 15, 17 ricavate nel ripiano 
fisso DI in corrispondenza di ciascuna fila VI, Wl di 

20 aperture Bl, con la rotazione a passi della piattaforma 
Al viene a contatto successivamente - sollevandole leg- 
germente - con le capsule 7 disposte entro le aperture 
Bl. II bordo dei dischi presenta un gradino simile a 
quello esistente fra il coperchio 7B ed il corpo 7A 

25 della capsula, in modo da poter venire in contatto con 

pie21025 14 

29/11/02 



UFJFICIO TECNICO IWG_i.B(IANNTJOOI 



entrambe le parti della capsula. Ciascun disco 11, 13 e 
calettato sopra un albero comune 14 che e fatto ruotare 
da un motore elettrico 16, cosi da far ruotare la cap- 
sula 7 con la quale, viene in contatto, umettandola con 
la soluzione prelevata dalla vaschetta 12 lungo tutta 
la periferia circolare della capsula. 

II dispositivo distributore 5 comprende anche un 
elemento oscillante 19 che porta, radialmente a sbalzo 
sopra la piattaforma Al, un rullo di pressione 21 ruo- 
tante insieme ai dischi 11, 13 nello stesso senso L4 . 
II rullo 21 presenta sulla periferia, in corrispondenza 
di ciascuna fila VI, Wl di aperture Bl, una coppia di 
guarnizioni in gomraa 23, 25 atte ad entrare in contatto 
con le capsule contenute nelle aperture Bl da parti op- 
poste e distanziate rispetto al bordo del coperchio 7B 
delle capsule. II rullo 21 e posto in rotazione dallo 
stesso motore 16 mediante una trasmissione 27 ad ingra- 
naggi e cinghiette dentate, in modo che la velocita pe- 
riferica delle guarnizioni 23, 25 sia uguale a quella 
dei dischi 11, 13. In tal modo il rullo 21 si appoggia 
mediante tali guarnizioni sulle capsule 7 che sono leg- 
germente sollevate dai dischi 11, 13 e contribuisce a 
mantenerle in rotazione per la distribuzione uniforme 
della soluzione sul bordo del coperchio 7B di dette 
capsule . 
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La piattaforma A3 e par zialmente sottoposta alia 
piattaforma Al (vedi anche Figg.2 a 4) e, mediante un 
dispositivo di traslazione 29, pud essere traslata ra- 
dialmente secondo la freccia M rispetto alia piattafor- 
5 ma A3. L'albero Z3, che sostiene la piattaforma A3 ed 
il ripiano fisso D3, e applicato ad una piastra 31 
scorrevole nella direzione M rispetto alia base del- 
1 1 attrezzatura mediante una coppia di guide 32, di cui 
una sola e mostrata nella Fig. 2. Pertanto, la piatta- 

10 forma A3 puo essere traslata radialmente verso la piat- 
taforma Al dalla posizione della Fig. 2 in cui, in una 
postazione di trasf erimento T, la prima apertura B3 di 
sinistra (guardando la Fig. 2) di ciascun gruppo V3, W3 
e allineata verticalmente sotto ad una corrispondente 

15 apertura 45 di una coppia di aperture ricavate nel ri- 
piano fisso DI, ad una seconda posizione in cui la se- 
conda apertura di detti gruppi V3, W3 di aperture e 
verticalmente allineata sotto dette aperture 45. Fra 
una traslazione e l'altra la piattaforma Al superiore 

20 viene ruotata di un passo, per presentare sopra le 
aperture 45 un'altra coppia di aperture Bl contenenti 
capsule. II moto di traslazione della piattaforma A3 e 
di rotazione della piattaforma Al viene ripetuto, fino 
al trasf erimento delle capsule in tutte le aperture B3 

25 di una fila radiale di queste. Quindi il senso di tra- 
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slazione viene invertito ed il procedimento continua 
con il trasferimento delle capsule in una fila adiacen- 
te di aperture 3, e cosi via. 

A tale scopo, il dispositivo di traslazione 29 
comprende quattro martinetti pneumatici 33 a 39 (Fig. 2) 
allineati in serie nella direzione M ed interposti fra 
un montante 41 fissato alia base dell ' attrezzatura ed 
un montante 43 fissato alia piastra 31. Ciascun marti- 
netto consente una corsa uguale al passo (p) delle cir- 
conferenze V3, W3, lo stelo del primo martinetto 33 es- 
sendo fissato al corpo del secondo martinetto 35 e cosi 
via. In tal modo, azionando uno alia volta i martinetti 
33 a 39, e possibile traslare radialmente la piattafor- 
ma inferiore A3 rispetto alia piattaforma superiore Al, 
15 avvicinandola od allontanandola del numero di passi (p) 
voluto nella direzione orizzontale M. 

Superiormente al ripiano DI, in corrispondenza dei 
passaggi 45, e ricavata un 1 incassatura 47 nella quale 
scorre una piastrina 49 (vedi anche Figg.5 e 11) . II 
contorno di questa presenta una coppia di denti 51, che 
normalmente sporgono (Fig.4A) rispetti vamente in cia- 
scun passaggio 45 al di sotto dell T estremi ta del coper- 
chio 7B delle capsule contenute nelle aperture Bl, per 
sostenerle. Due piastrine fisse 57 sono anche applicateyj 
nell 1 incassatura 47, ciascuna per sporgere in un rih§ 
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spettivo passaggio 45 al di sotto dell 1 estremita della 
base 7A di dette capsule. Mediante un attuatore pneuma- 
tico 53 ed una levetta di azionamento 55, i denti 51 
possono essere defilati dai passaggi 45, come mostrato 
nella Fig. 4. In tal modo, le capsule 7 che con la rota- 
zione della piattaforma Al giungono sopra ai passaggi 
45, sono temporaneamente sostenute alle estremita me- 
diante i denti 51 e le piastrine 57. Con 1 1 azionamento 
dell 1 attuatore 53, i denti 51 vengono defilati dai pas- 
saggi 45 (vedi Fig. 4) ed i coperchi 7B delle capsule Bl 
possono essere rilasciati, e cosi entrambe le capsule, 
inclinandosi dalla posizione orizzontale con il coper- 
chio 7B verso il basso, cadono dai passaggi 45 entro le 
sottostanti sedi B3 della piattaforma A3. Per facilita- 
re ed accelerare tale caduta, il ripiano fisso D3 pre- 
senta fori passanti 46 in corrispondenza - in pianta - 
della fila radiale di aperture B3 al di sotto dei pas- 
saggi 45, ed inoltre sotto al ripiano fisso D3, alli- 
neate verticalmente con i passaggi 45 del ripiano DI, 
sono posizionate rispettive bocchette di aspirazione 59 
collegate con una sorgente di aspirazione. 

L f attrezzatura e munita di un'unita di controllo a 
microprocessor atta a pilotare in maniera sincrona la 
rotazione a passi e la traslazione relativa delle piat- 
taforme Al, A3, 1 1 attivazione dell 1 attuatore 53 per il 
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ribaltamento delle capsule, ed in generale il funziona- 
mento sincronizzato dei mezzi di alimentazione e di 
scarico . 

Pertanto, nel funzionamento dell * attrezzatura de- 
scritta, dalla tramoggia di alimentazione (non mostrata 
nel disegno) le capsule 7 passano a due a due, mediante 
le bocchette 9 (Fig.l), in rispettive aperture Bl degli 
allineamenti circolari VI e Wl della piattaforma Al . 
Con 1 'avanzamento a passi della piattaforma Al, le cap- 
sule vengono umettate di soluzione sigillante in corri- 
spondenza del bordo del rispettivo coperchio 7B median- 
te il dispositivo distributore 5 e restano sulla piat- 
taforma Al fino a raggiungere la postazione T di tra- 
sferimento. Da tale postazione le capsule, attraverso 
le aperture 45 del ripiano fisso DI, vengono fatte ca- 
dere a coppie con ribaltamento dall'assetto orizzontale 
all'assetto verticale entro aperture B3 della piatta- 
forma A3 che - con la traslazione a passi della piatta- 
forma A3 e come descritto prima - erano state portate 
sotto le aperture 45. Infine, dopo un certo numero di 
passi angolari della piattaforma A3, le capsule ivi de- 
positate cadono per gravita attraverso un'apertura 61 
del ripiano fisso D3, in una postazione di scarico S 
delle capsule provenienti dall ' attrezzatura . La veloci- 
ty di rotazione a passi delle piattaforme Al, A3 e tale 
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per cui il tempo totale di permanenza delle capsule 7 
sull'attrezzatura, dopo essere state umettate con la 
soluzione sigillante fino alio scarico dalla postazione 
S, e sufficiente all'essiccazione della sigillatura, 
5 E' inteso che il disegno non mostra che una esem- 

plificazione data solo quale dimostrazione pratica del 
trovato, potendo esso trovato variare nelle forme e di- 
sposizioni senza peraltro uscire dall'ambito del con- 
cetto che informa il trovato stesso. L'eventuale pre- 
10 senza di numeri di riferimento nelle rivendicazioni ac- 
cluse ha lo scopo di facilitare la lettura delle riven- 
dicazioni con riferimento alia descrizione, e non limi- 
ta l'ambito della protezione rappresentata dalle riven- 
dicazioni . 
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RIVENDICAZIONI 
1 . Un procedimento per sigillare capsule cilindri- 
che formate da un corpo e da un coperchio inseriti as- 
sialmente uno dentro l'altro, ad esempio capsule (7) di 
5 gelatina solida contenenti farmaci da somministrare per 
via orale insieme alia capsula, comprendente le fasi 
di: 

disporre le capsule da sigillare su di un primo sup- 
ported rigido (Al) mobile a passi munito di una prima 

10 molteplicita di sedi (Bl) atte a contenere ciascuna 

una rispettiva capsula (7), il supporto (Al) essendo 
atto a presentare le capsule a mezzi (5) atti a di- 
stribuire una soluzione sigillante lungo il bordo 
del coperchio (7B) di ciascuna capsula; 

15 - trasferire le capsule (7) che hanno ricevuto la so- 
luzione sigillante, da detto primo supporto rigido 
(Al) ad un secondo supporto rigido (A3) mobile a 
passi munito di una seconda molteplicita di sedi 
(B3) atte a contenere una rispettiva capsula (7), il 

20 numero di sedi (B3) di detta seconda molteplicita 

essendo molto superiore a quello delle sedi (Bl) di 
detta prima molteplicita, il secondo supporto rigido 
(A3) trasferendo quindi a sua volta le capsule (7) 
ad una stazione di scarico (S) dopo un tempo 
.25 . ciente al consolidamento della sigillatura. 

j 
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2. Procedimento come dalla rivendicazione 1, ca- 
ratterizzato dal fatto che le capsule (7), nel primo 
supporto mobile (Al) , sono disposte secondo un assetto 
orizzontale e, nel secondo supporto (A3) , in assetto 
verticale, essendo previsti mezzi di ribaltamento delle 
capsule durante il trasf erimento dal primo al secondo 
supporto mobile. 

3. Procedimento come da rivendicazione 1 o 2, ca- 
ratterizzato dal fatto che le capsule (7) nel secondo 
supporto (A3) sono disposte con il coperchio (7B) ri- 
volto in basso. 

4 . Un T attrezzatura per attuare il procedimento co- 
me da rivendicazione 1, o 2 o 3, comprendente mezzi di 
alimentazione di capsule orientate da sigillare, mezzi 
distributori (5) di una soluzione liquida sigillante 
lungo il bordo del coperchio (7B) di ciascuna capsula 
ed una unita computerizzata di controllo atta a coordi- 
nare il movimento degli organi dell 1 attrezzatura per 
eseguire detto procedimento, caratterizzata dal fatto 
di comprendere inoltre: 

due supporti rigidi (Al, A3) mobili a- passi presen- 
tanti ciascuno sedi (Bl, B3) atte a contenere le 
capsule (7) da sigillare, le sedi (A3) del secondo 
supporto essendo in numero molto maggiore delle sedi 
(Al) del primo supporto; 
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- per ciascun supporto mobile (Al, A3), rispettivi 
mezzi di avanzamento a passi (El, Fl, Gl; E3, F3, 
G3) ; 

- mezzi di trasf erimento (45 a 59) delle capsule dal 
primo al secondo supporto rigido mobile; e 

- mezzi di scarico (61) dal secondo supporto rigido 
(A3) mobile delle capsule sigillate. 

5. Attrezzatura come da rivendicazione 4, caratte- 
rizzata dal fatto che detti supporti rigidi mobili sono 
piattaforme circolari (Al, A3) girevoli in modo inter- 
mittente attorno ad assi vertical!, in ciascuna piatta- 
forma essendo ricavate aperture passanti (Bl, B3) di- 
stribute regolarmente secondo circonf erenze coassiali 
per formare dette sedi per le capsule (7), ciascuna 
piattaforma girevole (Al, A3) essendo sovrapposta ed 
accostata ad un rispettivo ripiano fisso (DI, D3) atto 
ad impedire la caduta delle capsule da dette aperture. 

1 6. Attrezzatura come almeno da rivendicazione 5, 
caratterizzata dal fatto che dette aperture (Bl) della 
prima piattaforma sono distribuite in ugual numero se- 
condo due circonf erenze concentriche (VI, Wl) distan- 
ziate e dette aperture (B3) della seconda piattaforma 
sono distribuite in ugual numero secondo piu circonfe- 
renze concentriche (V3, W3) . 

7 . Attrezzatura come almeno da rivendicazione 4 a 
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6, caratterizzata dal fatto che detti mezzi distributo- 
ri di soluzione sigillante comprendono, per ciascuna 
fila (VI, Wl) di aperture (Bl) della prima piattaforma, 
un disco distributore (11, 13) parzialmente immerso in 
una vaschetta (12) contenente la soluzione liquida si- 
gillante, tale disco (11, 13), attraverso un'apertura 
(15, 17) ricavata nel ripiano (DI) sottostante alia 
prima piattaforma in corrispondenza di ciascuna fila 
circolare (VI, Wl) di aperture venendo, con la rotazio- 
ne a passi della prima piattaforma, a contatto succes- 
sivamente - sollevandole leggermente - con le capsule 
(7) disposte entro le aperture (Bl) della prima piatta- 
forma . 

8. Attrezzatura come da rivendicazione 7, caratte- 
rizzata dal fatto che detti mezzi distributor! (5) di 
soluzione sigillante comprendono un rullo di pressione 

(21) ruotante insieme al disco (11, 13), nello stesso 
senso e con la stessa velocita periferica del disco, il 
rullo (21) essendo portato da un equipaggio oscillante 

(19) atto ad appoggiarlo sulle capsule (7) da sigillare 
dalla parte opposta del rispettivo disco distributore 

(11, 13), per conferire alle capsule insieme al disco 
un moto di rotazione e consentire al disco (11, 13) di 
trasferire unif ormemente la soluzione liquida su tutta 
la periferia del bordo del coperchio (7B) della capsu- 
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9 • Attrezzatura come da rivendicazione 8, caratte- 
rizzata dal fatto che, per ciascuna capsula (7), detto 
rullo di pressione (21) presenta, sporgenti dalla peri- 
5 feria, una coppia di guarnizioni (23, 25) in gomma od 
altro materiale resiliente atte ad entrare in contatto 
con la capsula (7) da parti opposte rispetto al bordo 
del coperchio (7B) della capsula, tali guarnizioni es- 
sendo ciascuna distanziata da tale bordo per non essere 
10 bagnata dalla soluzione ivi distribuita. 

10. Attrezzatura come da una o piti delle rivendi- 
cazioni 4 a 9, caratterizzata dal fatto: 

che dette piattaf orme girevoli (Al, A3), con i ri- 
spettivi ripiani fissi (DI, D3) , sono fra loro par- 
15 zialmente sovrapposte in pianta ed avvicinate verti- 

calmente una (Al, DI) sopra l'altra (A3, D3) ; 
che nel ripiano fisso (DI) della piattaf orma supe- 
riore, per ogni circonf erenza (VI, Wl) di aperture, 
e prevista un'apertura (45) atta a consentire la ca- 
20 duta di una capsula da un'apertura (Bl) della piat- 

taforma superiore entro un'apertura (B3) della piat- 
taf orma inf eriore; 

che, sotto alia piattaforma inferiore (A3) , in cor- 
rispondenza in pianta di aperture (45) nel ripiano 
25 fisso (DI 
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) della piattaforma superiore e (46) nel ripiano 
fisso (D3) della piattaforma inferiore, sono previ- 
sti mezzi di aspirazione (59) atti ad accelerare il 
passaggio della capsula dalla piattaforma superiore 
a quella inferiore; e 

che sono previsti mezzi di traslazione (33 a 39) 
della seconda piattaforma (A3) atti a muoverla ra- 
dialmente a passi rispetto alia prima piattaforma 
(Al) , per presentare in successione aperture (B3) 
della piattaforma inferiore sotto aperture (Bl) del- 
la piattaforma superiore, per ricevere le capsule 
per gravita. 

11. Attrezzatura come da una o piu delle rivendi- 
cazioni 4 a 10, per sigillare capsule di forma allunga- 
ta, caratterizzata dal fatto che queste sono deposte 
nelle aperture (Bl) della prima piattaforma in un as- 
setto orizzontale, con l'asse della capsula disposto 
radialmente alia piattaforma (Al) , e che le capsule 
nella seconda piattaforma (A3) sono disposte in assetto 
verticale, essendo previsti mezzi (49 a 59) di ribalta- 
mento delle capsule durante il passaggio dalla prima 
alia seconda piattaforma. 

12. Attrezzatura come da rivendicazione 11, ca- 
ratterizzata dal fatto che detti mezzi di ribaltamento 
comprendono, nelle aperture (45) del ripiano (DI) sot- 
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tostante ed adiacente alia prima piattaf orma, una ri- 
spettiva coppia di sporgenze (51, 57) di sostegno della 
capsula (7) da trasferire, tali sporgenze (51, 57) es- 
sendo disposte internamente all 1 apertura (45) in corri- 
5 spondenza delle opposte estremita della capsula, una di 
tali sporgenze (51) di ciascuna coppia, mediante un at- 
tuatore (53), essendo defilabile dall f apertura stessa 
per lasciar cadere la relativa estremita della capsula 
(7) con ribaltamento da un assetto orizzontale ad uno 
10 verticale. 

13. Attrezzatura come da una qualsiasi delle ri- 
vendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
l'unita di controllo a microprocessor dell 1 attrezzatu- 
ra e atta a pilotare in maniera sincronizzata la rota- 

15 zione a passi e la traslazione relativa delle piatta- 
forme (Al, A3), l'attuatore (53) di ribaltamento delle 
capsule, ed in generale il f unzionamento sincronizzato 
dei mezzi di alimentazione e di sigillatura. 

14. Un procedimento di sigillatura di capsule ed 
20 un' attrezzatura per attuarlo; il tutto come sopra de- 
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